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會刊編輯及出版委員會 
【問 297】不同強度鋼板間銲接 

鋼梁腹板開孔補強板採用與主梁不同材質之

鋼板，請問不同材質鋼材間是否可銲接？又，

填角銲尺寸是否可以大於強度較高厚度較薄

之鋼板厚度(見圖一所示)？ 

 

 

(a)                                 (b) 

圖一  不同強度不同板厚以塡角銲接合 

【答】由於可適用於建築結構之耐震鋼材種類

較少，有時因該種類鋼材用量較少時採購甚為

不易，因此在不同耐震性能需求之部位或上、

下樓層間因載重變化而採用不同強度等級，而

採用不同規格之鋼材的情況勢難避免。不同規

格鋼材間之銲接，須符合下列規定： 
一、全滲透開槽銲之情況 

垂直於銲軸之拉力時須採用相稱銲材。用

於角隅(T 形) 全滲透開槽銲接，背襯板不移除

時，銲材之衝擊韌性須符合 27J@4℃之規定，

耐震設計時為 27J@-29℃；垂直於銲軸之壓力

可採用相稱銲材或強度等級較相稱銲材低一

級之銲材；用於平行於銲道之拉力或壓力可採

用相稱銲材或強度等級低於相稱銲材之銲

材；用於剪力時須採用相稱銲材。 
所謂較相稱銲材強度高(低)一級之銲材，係指

較原相稱銲材強度(FEXX)高(低)0.7tf/cm2。 

二、部分滲透開槽銲及塡角銲之情況，可使用

強度等級低於相稱銲材之銲材。 

依據內政部頒布之「鋼結構極限設計法規

範及解說」第 10.2.4 節解說所述「…銲接強
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度係由母材或銲材二者之強度決定…..對不同

強度母材之接合，其剪力面之強度係由較低強

度鋼(母)材之銲接熔合區所控制。….」，而表

10.2-5 (銲道之設計強度) 中規定「所需銲材應

力強度」除應採用相稱銲材外，亦允許採用較

相稱銲材強度高一級之銲材，惟銲道強度之計

算須採用小於或等於相稱銲材之強度。若採用

強度低於母材之相稱銲材時，銲道之強度及韌

性亦須符合較高強度母材之銲接需求，以確保

接合處力量之傳遞，避免破壞發生在銲道。所

謂相稱銲材則依規範第 10.2.6 節(相稱銲材)解
說中所述「…當銲接兩種不同強度等級之鋼材

時，其相稱銲材之熔填金屬係定義為強度匹配

於較低強度之母材，惟須使用該系列銲條中之

低氫系銲條及對應之低氫處理程序。銲接規範

亦允許逕行使用合於較高強度母材之相稱銲

材」。「相稱銲材」之規定可參見「鋼構造建築

物鋼結構施工規範」表 4.2-1 所列(強度匹配的

預檢定母材—填料組合)；對於塡角銲則無前

述規定均可銲接。 
    圖一中之銲道均為塡角銲，可使用強度等

級低於相稱銲材之銲材。不同強度不同板厚之

鋼材以塡角銲疊接，受力方向垂直於銲軸 (見

圖一(a))時，塡角銲道尺寸可大於強度較高，

厚度較薄之鋼板厚度，但任一塡角銲道之單位

長度設計強度不可大於較薄鋼板單位長度全

斷面拉力或壓力強度(此項須於接頭設計時須

檢核接合板之強度須大於待接合桿件之強

度)；不同強度不同板厚之鋼材以塡角銲 T 形

接合  (見圖一 (b)) 承受平行銲軸方向之剪力

時，塡角銲道尺寸可大於強度較高，厚度較薄

之鋼板厚度，但任一塡角銲道之單位長度設計

強度，不可大於較薄鋼板之單位長度全斷面剪

力強度。銲道接合強度除須檢核銲道有效喉厚

破之極限狀態外，尚須檢核銲道與二種不同母

材接合界面，母材破壞之極限狀態是否會控制

設計。塡角銲道尺寸除須符合填角銲道之最小

尺寸(見表一)，亦須符合填角銲道之最大尺寸： 
(a)沿厚度小於 6 mm 鋼板邊緣銲接時，填角銲

道最大尺寸不得大於鋼板厚度。 
(b)鋼材厚度大於 6 mm 以上時，除圖上特別

註明須銲滿全厚之喉深外，沿鋼板邊緣之填

角銲道最大尺寸，不得大於該板厚減 2 
mm。在已完成之填角銲道，若填角銲道尺

寸可清楚辨識，則鋼板邊緣至銲道趾端間之

距離可小於 2 mm (見圖一)。 

表一 填角銲道最小尺寸 

接合部較厚板之厚度 T (mm) 填角銲最小銲道尺寸(mm) 
T ≤6 3 

6＜T ≤12 5 
12＜T ≤20 6 

T >20 8 

 

圖一 填角銲道尺寸之認定 
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